附件2   

服务首都核心功能出版物印刷产品质量要求

和检验规范》（T/BJPA 0001—2022）

（图书期刊印制质量要求部分）

1.外观质量要求
外观质量应符合表1要求。
表1 外观质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	成品尺寸偏差/mm
	±1.0
	＜﹣2.5或＞2.5
	[﹣2.5,﹣1.0)或（1.0,2.5]

	成品歪斜误差/mm
	≤1.0
	＞2.0
	（1.0,2.0]

	版心歪斜度/％
	≤2.5
	＞3.5
	＞2.5

	护封尺寸偏差/mm
	±1.0
	＜﹣1.0或＞2.0
	（1.0,2.0]


表1（续）
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	封面勒口折边与书芯前口误差/mm
	0.0～1.5
	＜-1.5或＞3.0
	［-1.5,0）或（1.5,3.0］

	书背字平移误差/mm
	书背宽度
	书背文字中心线对书背中心线平移允差
	当书背宽大于书背字宽时，书背字进入封1或封4
	书背文字中心线对书背中心线平移允差

	
	≤10
	≤1.0
	
	＞1.0

	
	10～20
	≤2.0
	
	＞2.0

	
	20～30
	≤2.5
	
	＞2.5

	
	＞30
	≤3.0
	
	＞3.0

	书背字歪斜误差/mm
	书背宽度
	书背文字中心线对书背中心线歪斜允差
	书背字因歪斜进入封面
	书背文字中心线对书背中心线歪斜允差

	
	≤10
	≤0.7
	
	＞0.7

	
	10～20
	≤1.5
	
	＞1.5

	
	20～30
	≤1.8
	
	＞1.8

	
	＞30
	≤2.0
	
	＞2.0

	套书书背字上下误差/mm
	≤1.5
	—
	＞1.5

	成品裁切
	光滑、完整
	破头长度＞5.0mm，有效图文被裁切
	裁切面不光滑、不完整

	
	
	
	破头

	
	
	
	连刀页

	模切切口
	光滑、平整、无破口
	破口
	毛边

	
	
	
	有压痕

	模切位置误差/mm
	≤0.5
	—
	＞0.5

	圆角图书切角质量
	所有圆角弧度统一，圆角切口光洁
	有效图文被裁切
	弧度不统一

	
	
	
	切口不光洁

	整体外观
	整洁，平服，完整
	封面严重破损；封面有大面积或严重脏污；破页；版面有脏污、异色点或划痕
	有压痕

	
	
	
	有脏迹

	封面外观/mm
	封面无露白
	封面露白
	—

	
	封面与书芯平齐
	封面小于书芯＞1.5
	封面小于书芯≤1.5

	书背外观
	方正，平实
	—
	有空泡

	
	
	
	褶皱

	
	
	
	圆背

	
	
	
	破口

	钉锯外观
	钉脚平服
	有坏钉、垂钉、重钉、漏钉、掉页
	—

	压槽外观
	槽线平直、槽面平整、槽型牢固清晰
	槽面破裂
	槽面褶皱

	
	
	
	起泡

	丝带
	粘贴在书背居中位置，粘正、粘平、粘牢
	粘接不牢脱落
	—

	丝带长度/mm
	比书芯对角线长度长

20±5
	—
	比书芯对角线长度长

＜15或＞25


2.图文印刷质量要求
图文印刷质量应符合表2要求。
表2 图文印刷质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	文字、线条
	清晰，完整，墨色均匀一致
	重影；影响阅读的缺笔、断画；糊字、缺字；页码出血
	不影响阅读的缺笔、断画、断线

	
	
	
	透印

	
	
	
	墨色不匀、虚淡

	图像
	清晰完整，层次清楚，亮、中、暗调分明
	图像模糊不清，影响辨识；图像缺失或缺色
	—

	页面外观
	平整，干净
	严重褶皱，图文断开

＞1.0mm；主体部分的脏迹
	明显褶皱，
图文断开＜1.0mm

	
	
	
	折痕

	
	
	
	非主体部分脏迹

	封面外观
	同墨色均匀、一致
	—
	同墨色不均匀、深浅不一

	套印误差/mm
	封面
	≤0.10
	＞0.20
	（0.10,0.20]

	
	正文
	≤0.20
	＞0.30
	（0.20,0.30]

	同批同位置色差△[image: image1.png]



	L*＞50.00
	≤6.00
	—
	＞6.00

	
	L*≤50.00
	≤5.00
	—
	＞5.00

	同色接版色差△[image: image2.png]



	L*＞50.00
	≤6.00
	—
	＞6.00

	
	L*≤50.00
	≤5.00
	—
	＞5.00

	图文完整
	平网均匀
	缺网、虚网
	—


3.表面整饰质量要求
表面整饰质量应符合表3要求。
表3 表面整饰质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	覆膜
	覆膜后图文清晰，表面干净、平整，粘结牢固
	起泡；起皱最大长度＞3mm；纸膜剥离；膜与纸间含异物
	小白点

	
	
	
	小气泡

	
	
	
	封面卷曲

	
	覆膜完整
	亏膜
	—

	上光
	涂布均匀
	皲裂；脱落
	涂布不均匀

	
	封面局部上光位置误差≤1.0mm
	—
	封面局部上光位值误差＞1.0mm

	
	内文局部上光位置误差≤0.5mm
	—
	内文局部上光位值误差＞0.5mm


表3 （续）
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	烫印/mm
	清晰，牢固
	1/2烫箔部分掉箔粉；糊版、漏烫，影响识读
	不影响识读的糊版、花版

	
	
	
	漏烫

	
	位置误差≤0.5
	位值误差＞1.0
	位值误差（0.5,1.0]

	压凹凸/mm
	轮廓清晰，无爆裂，位值误差≤0.5
	爆裂
	—

	
	
	位值误差＞1.0
	位值误差（0.5,1.0]


4.成型质量要求
成型质量应符合表4要求。
表4 成型质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	书芯
	书页
	版面、页码顺序正确
	版面、页码顺序不正确
	—

	
	
	页边整齐，小页内缩≤1.0mm，无折角
	小页内缩＞2.0mm；内折角，缺失图文
	小页内缩＞1.0mm 

	
	
	
	
	外折角，无缺失图文

	
	跨页接版位置误差/mm
	≤1.5
	＞2.0
	（1.5,2.0］

	
	页码位置误差/mm
	全书误差≤4.0
	—
	全书误差＞4.0

	
	
	相连页误差≤2.5
	—
	相连页误差＞2.5

	
	粘、套、插页位置
	位置正确
	位置错误
	—

	胶粘订
	书芯与背胶
	粘贴牢固
	散页；掉页；背胶断裂；书背胶及侧胶同时脱胶长度＞1/5书背长
	EVA胶露胶根

	
	书芯粘结强度/（N/cm）
	＞4.5
	—
	≤4.5

	
	侧胶粘结宽度/mm
	3.0～6.0且侧胶宽度一致
	0
	（0,3.0）或＞6.0；

	
	
	
	
	侧胶部分开裂

	
	
	
	
	侧胶上下宽度误差＞1.0mm

	
	溢胶/mm
	≤1.0
	＞1.0
	（0,1.0］

	
	翻书线压痕质量
	翻书线压痕深浅适度
	翻书线压痕深，纸基爆裂
	翻书线压痕浅，带起相连页

	骑马订
	订位/mm
	外钉眼距书脊长上下各1/4处，允差±3.0
	—
	＜—3.0或＞3.0

	
	
	钉锯位于折缝上，偏离或歪斜折缝≤1.0
	＞2.0
	（1.0,2.0]

	
	装订牢固度
	装订牢固
	重订；不牢固，坏钉、漏订
	​—

	锁线订
	锁线
	线组分布均匀，松紧适当，线径与针孔大小相适应
	—
	出套

	
	
	
	
	漏锁

	
	
	
	
	断线

	
	
	
	
	有线圈

	
	裸背装书背外观
	无缩贴、浆背牢固
	书背开裂、开胶；缩贴＞1.0mm
	缩贴＜1.0mm

	缝纫订
	订线
	平直，歪斜≤2.0mm；上线和底线对称锁紧，断线≤1针
	—
	歪斜＞2.0mm；

	
	
	
	
	漏针

	
	
	
	
	扎豁

	
	
	
	
	出套

	
	
	
	
	断线＞1针

	精装
	书壳平整度
	平整，四角垂直
	—
	明显翘曲

	
	
	
	
	四角不平直

	
	书壳翻开度
	掀开角度≥120°
	
	掀开角度＜120°

	
	飘口/mm
	A5及以下
	3.0±0.5
	—
	＜2.5或＞3.5

	
	
	A4、B4
	3.5±0.5
	
	＜3.0或＞4.0

	
	
	A3及以上
	4.0±0.5
	
	＜3.5或＞4.5

	
	堵布头
	线棱整齐外露，平服牢固，两端光滑，长度应包住书芯背宽
	—
	堵头布偏

	
	环衬
	粘结牢固，平整
	—
	粘结不完全

	
	
	
	
	明显褶皱


5 .中小学教科书印制质量要求
5.1外观质量要求
外观质量要求应符合表5要求。
表5外观质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	成品尺寸偏差/mm
	±1.0
	＜﹣2.5 或＞2.5
	[﹣2.5,﹣1.0）或（1.0,2.5]

	成品歪斜误差/mm
	≤1.0
	≥2.5
	（1.0,2.5）

	书背字平移、歪斜偏差
/mm
	书背宽度
	书背文字中心线对书背中心线平移允差
	当书背字设计符合技术要求，书背字进入封1或封4
	书背文字中心线对书背中心线平移允差

	
	≤10
	≤1.0
	
	＞1.0

	
	10～20
	≤2.0
	
	＞2.0

	
	＞20
	≤2.5
	
	＞2.5


表5（续）
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	成品裁切
	光滑
	—
	严重刀花

	
	完整
	破头长度＞5.0mm；有效图文被裁切
	有连刀页

	整体外观
	干净，平整
	—
	划痕

	
	
	
	脏迹

	
	
	
	小页

	
	
	
	皱褶

	
	
	
	折角

	
	书背方正，平实
	—
	皱褶

	
	
	
	明显圆背

	
	
	
	破头

	
	
	
	书背歪斜

	
	钉脚平整、牢固
	有坏钉、漏钉、重钉；掉页。
	—

	注1：表中“——”表示无此类不合格，下同；
注2：[a,b）表示≥a且 ＜b；（a,b]表示＞a且≤b，下同。


5.2纸张检验项目技术要求
纸张检验项目技术要求应符合表6要求。
表6 纸张检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	纸张耐折度(横向)/次
	涂布纸
	≥8
	＜6
	[6,8）

	
	非涂布纸
	
	
	

	正文纸亮（白）度/%
	72.0～90.0
	—
	＜72.0或＞90.0

	纸张定量偏差/%
	非涂布纸允差±4
	超出±4
	—

	
	涂布纸允差±5
	超出±5
	—

	纸张抗张指数N·m/g
	卷筒纸（纵向）
	≥40.0
	＜35.0
	[35,40）

	
	平板纸（纵横平均）
	≥30.0
	＜27.0
	[27,30）

	纸张不透明度/%
	≥82.0
	—
	＜82.0


5.3印制质量检验项目技术要求
印制质量检验项目技术要求应符合表7要求。
表7 印刷质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	图像、文字、线条
	清晰，完整
	影响阅读的重影、缺笔、断画、糊版。
	轻微重影

	套印误差
/mm
	封面
	≤0.10
	＞0.20
	（0.10，0.20]

	
	正文
	≤0.20
	＞0.30
	（0.20，0.30]


表7 （续）
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	同批同位置色差
△E*ab
	L*＞50.00
	△E*ab≤6.00
	—
	L*＞50.00
	△E*ab＞6.00

	
	L*≤50.00
	△E*ab≤5.00
	—
	L*≤

50.00
	△E*ab＞5.00


5.4表面整饰质量要求
表面整饰质量要求应符合表8要求。
表8表面整饰质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	覆   膜
	图文清晰，表面干净、
平整，粘结牢固 
	起泡、起皱最大长度＞3mm；
纸膜剥离；膜与纸间含异物；
亏膜
	小气泡

	
	
	
	封面卷曲

	涂布上光
	涂布均匀，光洁
	严重划痕；粘脏；涂布缺失
	—


5.5成型质量要求
成型质量要求应符合表9要求。
表9成型质量检验项目技术要求及不合格分类
	检验项目
	技术要求
	不合格分类

	
	
	A类
	B类

	书芯
	书页
	页面、页码顺序正确
	错帖；破页；白页。
	褶皱

	
	
	
	
	折角

	
	
	
	
	轻微划伤

	
	
	
	
	脏迹

	
	接版偏差
/mm
	≤1.5
	＞2.0
	（1.5,2.0]

	
	页码位置偏差
mm
	全书
允差
	≤7.0
	—
	＞7.0

	
	
	相连页允差
	≤4.0
	—
	＞4.0

	
	版心歪斜度
/%
	≤3.5 
	—
	＞3.5

	胶粘订
	书芯与背胶
	书背方正，粘结牢固，胶层均匀，
	散页；掉页；背胶断裂；书背胶及侧胶同时脱胶长度＞1/5书背长；空背
	EVA胶装露胶根

	
	
	
	
	空泡

	
	书芯粘结强度N/cm
	≥4.5
	—
	＜4.5

	
	侧胶粘结宽度
/mm
	3.0～6.0
粘结牢固
	 完全开胶
	＜3.0或＞6.0

	
	
	
	
	溢胶

	
	
	
	
	野胶

	
	
	
	
	部分开胶

	骑马订
	订位
/mm
	外钉眼距书脊长上下各1/4处，允差±3.0
	—
	＜-3.0或＞3.0

	
	
	钉锯偏离折缝≤1.0
	＞2.0
	（1.0,2.0]


说明：印制质量满分为100分，打分方法：根据样品工艺，所涉的每个检验项目原始分值为B类问题数之和，出现1个B类问题扣1个原始分，该产品印制质量得分=100*原始得分之和/原始分值总和。



